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Az iparban alkalmazott CNC megmunkal6 program készités folyamatat leegyszertisito, a
mihelyszintli kézi programozast tdmogatd parbeszéd alapi vizualis programozasi
kornyeztek megismerése, alkalmazasa (HAAS, Sinutrain).

Oktatasi CNC forgacsolo gépek virtualis munka kornyezetét modellezd szoftverek bemutatasa

cél: (CNC szimulatorok). Szimulaciés kdrnyezetben torténd program futtatds ismertetése,
bemutatasa. MTS szimulacios szoftver tovabbi szolgéltatdsainak bemutatasa. MTS
szimulacios szoftver eszterga, mard és CAM modulok bemutatasa, alkalmazasa. CNC
megmunkald programok készitése Siemens, NCT, MTS rendszerben.

Utemezés
Oktatdsi Témakorok
hét
1 Targyismertetés. Balesetvédelmi és tlizvédelmi oktatas.
) Szimulaci6 értelmezése, feltétel rendszere, alkalmazasi teriiletei, tipusai, szolgaltatasai.
) CNC szimulatorok tipusai: online-offline, ingyenes-fizetds. szamitogép-mobil eszkdz.
' Vezérld szimulatorok.
MTS eszterga, maré modul tovabbi szolgaltatésai: a valasztott gép paramétereinek
3. beallitasa, szerszam adatbazis modositasa, szegnyereg, ellenorso, hajtott szerszam
alkalmazasa.
4. MTS CAM modul bemutatasa gyakorlati példan keresztiil.
5. NCT (10n, 20n) szimuldtor bemutatdsa: letoltés, licence, indités, elso 1épések.
6. CNC program megirdsa ¢és futtatisa NCT (10n, 20n) eszterga szimuldtorban.
7. CNC program megirdsa és futtatdsa NCT (10n, 20n) mar¢ szimuldtorban. Feladat kiadas.
3 Siemens Sinutrain (shopturn, shopmill) szimulator bemutatasa: letoltés, licence, inditas,
' elsd 1épések (nyelv beallitas, gép importalasa).
9. CNC program megirdsa ¢és futtatdsa Shopturn (Sinumeric820/840) eszterga szimulatorban.
CNC program megirasa ¢és futtatdsa Shopmill (Sinumeric820/840) mar6 szimulatorban. A
10. . . o
témahoz tartozo feladat kiadésa.
1 Sinumeric820/840, NCT, MTS, HAAS ¢és DIN66025 kodnyelvek Gsszehasonlitasa egy
) alkatrész programon keresztiil.
12 Szimulatorban megirt programok alkalmazhatosaganak vizsgalata és futtatasa valos
) kornyezetben (rendelkezésre allo gépen).
13. Programirasi gyakorlat.
14. Szamonkérés, Feladatbeadas, beszamolok.
Félévkozi kovetelmények
Zarthelyi dolgozat Beadando feladat Gépkezelés
szama idépontok szama hatariddk szama idépontok
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Az értékelés, a lebonyolitas, a potlas mddja, a jegy kialakitasanak szempontjai
A foglalkozasokon valo részvételt a HKR szabadlyozza.
A szorgalmi idészakban tortend potlasokat a HKR szabalyozza.
Az évkozi jegy/aldiras szorgalmi idészakon tili potlasanak moédjardl a Tanulmanyi Ugyrend
rendelkezik.

A szabélyzatokban nem szabalyozott foglalkozasokon vald egyéb részvételi kovetelmények, és
megkotések a potlasokra vonatkozoan:

Zarthelyi dolgozat Beadando feladat Alkatrész programiras
1 a minimum minimum 1o . ,
elérhetd . . ,, . elérhetd minimum pontszam
pontszam a elérhetd max pontszam a
max - . o max a
. teljesitéshez/z pontszam teljesitéshez/ . L ‘L
pontszam pontszam | teljesitéshez/mérés
h feladat
30 12 30 12 40 16
A szemeszterben megszerezheto Gsszes 100
pontszam:
elégséges kozepes jo jeles
Ponthatarok %o-t61 %-tol %-t0l %o-t0l
41 61 73 85

Egyéb értékelési szempontok: A gyakorlaton vald aktiv részvétel.

A gyakorlatokon val6 részvétel kotelezo (katalogus késziil),
Letiltva bejegyzést kap: hianyzas mértéke HKR szerint (33%), ezt meghalad6 hianyzas
kovetkezménye letiltds, potldsra nincs lehetdség.

Vizsgaval zarulo tantargy esetében a vizsgakovetelmények

Vizsgak és beszamolok rendszere:
Vizsga médja: [lszobeli Clirasbeli [ szobeli és irasbeli Clegyéb: ................................

Megajanlott jegy és eldvizsga feltételei:

Czéh Mihaly, Hervay Péter, Dr. Nagy P. Sandor, Dr. Miko
Balazs: A CNC-programozas alapjai; Miiszaki konyvkiado,
Budapest 2013.

Dr. Boza Pal, Burunyi Pal: CNC Forgacsolas II. (CNC
gépkezelés); Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet,
2008.

Kotelezo irodalom:

Programozasi leiras az NCT201-es esztergavezérlohoz
http://www.nct.hu/pdf/NC_Documents/Magyar/Eszterga/magpr
e 201.pdf

Ajanlott irodalom: Programozasi példatar esztergalashoz NCT vezérlésben
http://www.nct.hu/pdf/Peldatar/Eszterga/magpldte.pdf
Hirek a CNC szerszamgépek vilagabol
http://www.cnc.hu/

A félévi munkardl tantargykoveto késziil, amely tartalmazza az
eléadasok, gyakorlatok tematika szerinti megvalosulésat és az
oktatdi értékelését.

A tantargy mindségbiztositasi
modszerei:

Valamennyi - jelen dokumentumban nem szabalyozott - kérdésben az Obudai Egyetem Tanulmanyi és
Vizsgaszabdlyzata, valamint Tanulményi Ugyrendjének rendelkezései az iranyadok.
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